Podrecznik AIAG & VDA FMEA — wydanie 1. — errata do polskiego tlfumaczenia

Strona | Rozdziat | Oryginalne sformutowanie (patrz wyrdznienie) Poprawione sformutowanie lub wyjasnienie
FMEA konstrukcji analizuje funkcje systemu, FMEA konstrukcji analizuje funkcje systemu,
podsystemu lub komponentu bedgcego przedmiotem | podsystemu lub komponentu bedgcego przedmiotem
zainteresowania, jak zostato to okres$lone za pomocg | zainteresowania, jak zostato to okreslone za pomoca
granic przedstawionych na diagramie granic przedstawionych na diagramie
21* 1.4.1 | blokowym/granic oraz relacje pomiedzy jego blokowym/granic lub drzewie struktury, oraz relacje
elementami bazowymi i zewnetrznymi lezgcymi poza | pomiedzy jego elementami bazowymi i zewnetrznymi
granicami systemu. Umozliwia to okreslenie lezgcymi poza granicami systemu. Umozliwia to
potencjalnych stabosci konstrukcji w celu okreslenie potencjalnych stabosci konstrukcji w celu
zminimalizowania potencjalnego ryzyka btedu. zminimalizowania potencjalnego ryzyka btedu.
40* 2.3.1 | Wizualizacja funkcji wyrobu lub procesu. Wizualizacja funkcji wyrobu.
Drzewo/sie¢ funkcji lub formularz analizy funkcji i/lub Drzewo/sie¢ funkcji lub formularz analizy funkcji i/lub
40** 2.3.1 | diagram parametréw (diagram p) diagram parametréw (diagram p), jesli ma
zastosowanie
Zalecanym formatem zwrotu jest zastosowanie Zalecanym formatem zwrotu jest zastosowanie
41 2.3.2 | ,czasownika opisujgcego dziatanie”, po ktorym czasownika opisujgcego dziafanie, po ktorym
nastepuje ,rzeczownik”, aby opisa¢ mierzalng funkcje. | nastepuje rzeczownik, aby opisa¢ mierzalng funkcje.
2.4.8 | Rysunek 2.4-7 Widok formularza elementu wyrobu Rysunek 2.4-7 Widok formularza nastepnego
56* | Rysunek | korncowego —funkcji —btedu wyzszego poziomu elementu—funkcji— btedu
2.4-7
58* 253 gggggfsgéme dyrektywy EMC, Dyrektywa Europejska dyrektywa EMC
2.5.8 | Uwaga: Obnizenie wartosci O =10, 9, 8, 7 jest Uwaga: Obnizenie wartosci (O) jest mozliwe w
65* Tabela | mozliwe w oparciu o dziatania zwigzane z walidacjg oparciu o dziatania zwigzane z walidacjg wyrobu.
D2 wyrobu.
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Podrecznik AIAG & VDA FMEA — wydanie 1. — errata do polskiego tlfumaczenia

Strona | Rozdziat | Oryginalne sformutowanie (patrz wyrdznienie) Poprawione sformutowanie lub wyjasnienie
Dojrzatos¢ metody wykrywania dla D=7: Sprawdzona | Dojrzato$¢ metody wykrywania dla D=7: Nowa
metoda testowa dla weryfikacji funkcjonalnosci lub metoda testowa, niesprawdzona; zaplanowany

2.5.9 | walidacji wydajnosci, jako$ci, niezawodnosci, harmonogram jest wystarczajgcy do modyfikacji
67 ** | Tabela | trwato$ci; w cyklu rozwoju wyrobu planowane terminy | narzedzi produkcyjnych przed zwolnieniem do
D3 sg pozniejsze, tak ze btedy testowe mogg powodowac | produkciji.
opoOznienia produkcji z powodu przeprojektowania
konstrukciji i/lub ponownego opracowania narzedzi.
Jezeli ,Dziatanie nie zostato podjete”, priorytet Jezeli ,Dziatanie nie zostato podjete”, wowczas ryzyko
75 2.6.3 | dziatania nie jest redukowany, a ryzyko btedu jest btedu nie jest zmieniane i priorytet dziatania nie jest
przeniesione na konstrukcje wyrobu. redukowany.
Odpowiedzi na te i inne pytania okreslone przez firme | Odpowiedzi na te i inne pytania okreslone przez firme
80* |3.1.2 pomagajg stworzyc liste potrzeb projektu DFMEA. pomagajg stworzy¢ liste potrzeb projektu PEFMEA.
o Lista projektu PFMEA zapewnia spéjny kierunek, Lista projektu PFMEA zapewnia spojny kierunek,
zaangazowanie i koncentracje. zaangazowanie i koncentracje.
312 Planowanie i przygotowanie: wszystkie poziomy Planowanie i przygotowanie: wszystkie poziomy
81 R-ys.unek procesow procesow
31-1 Utrzymanie ruchu Utrzymanie ruchu
' OP 40 Instrukcja pracy (wymiana czes$ci) OP 40 Instrukcja pracy (wymiana czesci maszyny)
3.1.2 Planowanie i przygotowanie: poziom dziatéw Planowanie i przygotowanie: poziom dziatéw
81 Rysunek | Utrzymanie ruchu Utrzymanie ruchu
3.1-1 OP 40 Instrukcja pracy (wymiana czesci) OP 40 Instrukcja pracy (wymiana czesci maszyny)
Analiza struktury: struktura procesu Analiza struktury: struktura procesu
Elementy 4M Elementy 4M
Operator Cztowiek (Operator)
312 Urzgdzenie do smarowania Maszyna (Urzgdzenie do smarowania)
81 R'ys.unek ] Smar ] Mat_eriai (Smar)
31-1 Srodowisko(...) Srodowisko (Czystos¢)
' Operator Operator
Prasa Prasa
tozysko spiekane tozysko spiekane
Czystos¢

* Drukowana wersja Podrecznika AIAG&VDA FMEA w j. polskim uwzglednia juz te zmiane
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Podrecznik AIAG & VDA FMEA — wydanie 1. — errata do polskiego tlfumaczenia

Strona | Rozdziat | Oryginalne sformutowanie (patrz wyroznienie) Poprawione sformutowanie lub wyjasnienie
Zaleca sie opracowanie planu przeprowadzenia Zaleca sie opracowanie planu przeprowadzenia
DFEMEA, kiedy tylko projekt DFMEA jest znany. (...) PFMEA, kiedy tylko projekt PFMEA jest znany. (...)
82** | 3.1.3 Zaleca sie, aby dziatania zwigzane z PFMEA (proces | Zaleca sie, aby dziatania zwigzane z PFMEA (proces
7 krokéw) zostaty witgczone do ogdlnego planu 7 krokéw) zostaty witgczone do ogdlnego planu
projektu projektu
Obejmuje to stosowanie: PFMEA bazowego Obejmuje to stosowanie: PFMEA bazowego
go* 314 (opisapego w podrozdziale 1.3.6), podobnych (opisanego w podrozdziale 1.3.6),,PFMEA dla rodzin
wyrobow lub PFMEA bazowego wyrobu. lub PFMEA dla podobnych wyrobow
g3* 315 Wielofunkcyjny zespét: zespot: Potrzebny sktad Wielofunkcyjny zespét: Potrzebny skfad zespotu
i zespotu
Elementy 4M Elementy 4M
Operator Cztowiek (Operator)
Urzgdzenie do smarowania Maszyna (Urzgdzenie do smarowania)
3.2.2 Smar Materiat (Smar)
85 Rysunek Srodowisko(...) Srodowisko (Czystosé)
3.2-2 Operator Operator
Prasa Prasa Maszyna
tozysko spiekane tozysko spiekane
Czystos¢
W podrozdziale 3.4-7 Przyczyna btedu zamieszczono | W podrozdziale 3.4.6 Przyczyna btedu zamieszczono
86* 3.2.3 | wiecej informacji o tym, jak stosuje sie podejscie 4M w | wiecej informacji o tym, jak stosuje sie podejscie 4M w
celu okreslenia przyczyn btedu. celu okreslenia przyczyn btedu.
88* 3.3.1 | Wizualizacja funkcji wyrobu lub procesu Wizualizacja funkcji procesu
Zalecang formg zwrotu jest zastosowanie czasownika | Zalecang formg zwrotu jest zastosowanie czasownika
w stronie czynnej, a nastepnie Ja majgcego na celu w stronie czynnej, a nastepnie rzeczownika majgcego
88* 3.3.2 | opisanie mierzalnej funkcji procesu (,ZROB TO”,DO na celu opisanie mierzalnej funkgcji procesu (,ZROB
TEGO”). TO”,DO TEGO”).

* Drukowana wersja Podrecznika AIAG&VDA FMEA w j. polskim uwzglednia juz te zmiane
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Podrecznik AIAG & VDA FMEA — wydanie 1. — errata do polskiego tlfumaczenia

Strona | Rozdziat | Oryginalne sformulowanie (patrz wyroznienie) Poprawione sformutowanie lub wyjasnienie
* Tylko angielska wersja: Internal customer (next » Tylko angielska wersja: Internal customer (next
94* 3.4.4 : . : ) . :
operation/subsequent operation/operation tar-gets) operation/subsequent operation/operation targets)
94 3.4.4 | Uzytkownik koncowy wyrobu lub wyrobu/operator Uzytkownik koncowy wyrobu/operator pojazdu
104 | 35.21 ;Ij'e;tvpgigéowadzany zgodnie z zasadami rozruchu, Test przeprowadzany zgodnie z zasadami rozruchu
3.5.6 | S =10: Btad moze skutkowac¢ powaznymi S = 10: Bfgd moze skutkowac zagrozeniami dla
Tabela | zagrozeniami dla zdrowia i/lub bezpieczenstwa zdrowia i/lub bezpieczenstwa pracownika produkcji
108 P1 pracownika produkcji lub montazu lub montazu
3.5.6 | S =10: Btgd moze skutkowa¢ powaznymi S = 10: Btad moze skutkowac zagrozeniami dla
108 Tabela | zagrozeniami dla zdrowia i/lub bezpieczenstwa zdrowia i/lub bezpieczenstwa pracownika produkciji
P1 pracownika produkcji lub montazu lub montazu
S = 8: Konieczne moze by¢ ztomowanie 100% S = 8: Konieczne moze by¢ ztomowanie 100%
356 zainfekowanego biegu produkcyjnego. Btgd moze zainfekowanego biegu produkcyjnego
108* Tébéla skutkpwag’: niezgodnoéciq z przepisa_mi -
Pl obow[azumcyml w zakiadae_lup moze st.anow[c
chroniczne ryzyko dla zdrowia i/lub bezpieczenstwa
pracownika produkcyjnego lub montujgcego.
S = 8: Przestgj linii dtuzszy niz petna zmiana S = 8: Przestdj linii dtuzszy niz petna zmiana
produkcyjna; mozliwe zatrzymanie wysyiki; wymagana | produkcyjna; mozliwe zatrzymanie wysyiki; wymagana
naprawa lub wymiana na rynku (montaz u naprawa lub wymiana na rynku (montaz u
3.5.6 | uzytkownika koncowego) inna niz dla niezgodnosci uzytkownika korncowego) inna niz dla niezgodnosci
108* | Tabela | z przepisami. Btgd moze skutkowaé niezgodnoscig z | z przepisami.
P1 przepisami obowigzujgcymi w zaktadzie lub moze
stanowic chroniczne ryzyko dla zdrowia i/lub
bezpieczenhstwa pracownika produkcyjnego lub
montujgcego.
118 Rys MRKJ5038 MRKJ5039
3.5-3

* Drukowana wersja Podrecznika AIAG&VDA FMEA w j. polskim uwzglednia juz te zmiane
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Podrecznik AIAG & VDA FMEA — wydanie 1. — errata do polskiego tlfumaczenia

Strona | Rozdziat | Oryginalne sformutowanie (patrz wyroznienie) Poprawione sformutowanie lub wyjasnienie
Jezeli ,Dziatanie nie zostato podjete”, priorytet Jezeli ,Dziatanie nie zostato podjete”, wowczas ryzyko
120 3.6.3 | dziatania nie jest redukowany, a ryzyko btedu btedu nie jest zmieniane i priorytet dziatania nie jest
pozostaje w procesie. redukowany.
122 Rys. MRKJ5038 MRKJ5039
3.6-1
Brak nagtéwka: 4.3.2 Funkcja Wstawiono nagtowek: 4.3.2 Funkcja (wstawiono po
131* 4.3.1 ostatnim punkcie “Podstawa dla kroku analizy btedu”)
W kontekscie scenariusza btedu konieczne jest W kontekscie scenariusza btedu konieczne jest
oszacowanie dtugosci przedziatu czasu obstugi wady | oszacowanie dtugosci przedziatu czasu tolerowania
(czasu pomiedzy wystgpieniem wady a wystgpieniem | wady (czasu pomiedzy wystgpieniem wady a
niebezpiecznego/niezgodnego skutku btedu). wystgpieniem niebezpiecznego/niezgodnego skutku
134* 4.4.2 | Przedziat czasu obstugi wady jest maksymalnym btedu). Przedziat czasu tolerowania wady jest
czasem trwania nieprawidtowego zachowania, zanim | minimalnym czasem trwania nieprawidtowego
wystgpi niebezpieczne zdarzenie, jesli nie zostang zachowania, zanim wystgpi niebezpieczne zdarzenie,
aktywowane mechanizmy bezpieczenstwa. jesli nie zostang aktywowane mechanizmy
bezpieczenstwa.
Skutecznos¢ monitorowania diagnostycznego i Skutecznos¢ monitorowania diagnostycznego i
odpowiedzi, przedziat czasu obstugi wady i czasu odpowiedzi, przedziat czasu obstugi wady i przedziat
141* 457 odpowiedzi monitorowania wady, nalezy okresli¢ czasu tolerowania wady nalezy okresli¢ przed ocena.
" przed oceng. Okres$lenie skutecznosci monitorowania | Okres$lenie skuteczno$ci monitorowania
diagnostycznego omdéwiono szczegétowo w ISO diagnostycznego omdwiono szczegdtowo w ISO
26262-5:2018, zatgcznik D. 26262-5:2018, zatacznik D.
Jesli nie istnieje kontrola monitorowania lub jesli Jesli nie istnieje kontrola monitorowania lub jesli
monitorowanie i odpowiedz nie wystepujg w monitorowanie i odpowiedz nie wystepujg w
142* 4.5.7 | przedziale czasu obstugi wady, zalecane jest przedziale czasu tolerowania wady, zalecane jest
ocenienie monitorowania jako nieskutecznego (M = ocenienie monitorowania jako nieskutecznego (M =
10). 10).
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Podrecznik AIAG & VDA FMEA — wydanie 1. — errata do polskiego tlfumaczenia

Strona | Rozdziat | Oryginalne sformutowanie (patrz wyroznienie) Poprawione sformutowanie lub wyjasnienie
144/ | Tabela | Przedziat czasu obstugi wady Przedziat czasu tolerowania wady
145* | MSR3
4.5.8 | Znaczny skutek dla wyrobu = 9 -> ekstremalnie niskie | Znaczny skutek dla wyrobu = 9 -> ekstremalnie niskie
147* | Tabela | —bardzo niskie = 2-3 -> Niezawodna — Wysoka = 1 -> | — bardzo niskie = 2-3 -> Niezawodna =1 -> N
AP N
Jezeli ,Dziatanie nie zostato podjete”, priorytet Jezeli ,Dziatanie nie zostato podjete”, wéwczas ryzyko
151 4.6.3 | dziatania nie jest redukowany, a ryzyko btedu jest btedu nie jest zmieniane i priorytet dziatania nie jest
przeniesione na konstrukcje wyrobu. redukowany.
159 - Al Rok modelu / Platforma Rok modelu / Program
161 wszystkie
formularze
163 - A2 Rok modelu / Platforma Rok modelu / Program
168 wszystkie
formularze
Bfgd ustawienia nagtowka: Poprawione ustawienie nagtéwka:
ANALIZA STRUKTURY (KROK 2.) ANALIZA STRUKTURY (KROK 2.)
A2 2. Funkcj 2. Funkcja kroku
. ja kroku Opi -
167 Formularz # Krokprocest czasgul::i Eﬁl’:iﬁiwmk i chapr:a‘::t::sityki 3k (£ ST TTE] # Krok process “?;:;&c“e':l; cha‘::)kct:zsr:s:yki
G Numer stanowiska ( : wyrotr)‘l: s Numer stanowiska i reeczownik) wyrobu
i nazwa elementu {Funkeja lub wyjscie Typ 4N nazwa elementu | . o o ub wyiscie L
analizy kroku procesu) (wartos¢ ilosciowa yp analizy kroku procesu) {\.nartosc ]Io@mowa
jest opcijonalna) jest opcjonalna)
Bfad ustawienia nagtowka: Poprawione ustawienie nagtéwka:
ANALIZA FUNKCJI (KROK 3.) ANALIZA FUNKCJI (KROK 3.)
A2 3. Funkcja elementu pracy procesu * EI:::?:';LEHW 3 if:;i:ri;":?'“ 2. Rodzaj btgdu (FM)
i charakterystyka procesu A T e kroku procesu
167 | Formularz e o
G
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Podrecznik AIAG & VDA FMEA — wydanie 1. — errata do polskiego tlfumaczenia

Strona | Rozdziat | Oryginalne sformutowanie (patrz wyroznienie) Poprawione sformutowanie lub wyjasnienie
Bfgd ustawienia nagtowka: Poprawione ustawienie nagtéwka:
ANALIZA BLEDU (KROK 4.) ANALIZA BLEDU (KROK 4.)
A2
167 | Formularz 8 g
G Shipcy | sewveourn | 8 et oy tSnekbieau(FE) | § | EIIANE
Widok Analiza funkcji (Krok 3.) Punkt 2: Analiza funkcji (Krok 3.) Punkt 2:
168* B Krok procesu Funkcja kroku procesu i charakterystyki wyrobu
Numer stanowiska i nazwa elementu analizy (warto$¢ ilosciowa jest opcjonalna).
Widok Analiza funkcji (Krok 3.) Punkt 3: Analiza funkcji (Krok 3.) Punkt 3:
168* B Element pracy procesu Funkcja element pracy procesu i charakterystyka
Typ 4M procesu
169 - A3 Rok modelu / Platforma Rok modelu / Program
170 Wszystkie
formularze
B1.5 |DFMEAAP:W, S, N, n.d. DFMEA AP: W, S, N
173 | Rysunek
B1.5-1
B1.6 | DFMEAAP:W, S, N, n.d. DFMEA AP: W, S, N
173 | Rysunek
B1.6-1
B1.6 | Status: Otwarty, decyzja w toku (opcjonalnie), Status: Otwarty, decyzja w toku (opcjonalnie),
173* | Rysunek | wdrozenie w toku (opcjonalnie), zakonczony, wdrozenie w toku (opcjonalnie), zakonczony,
B1.6-1 | odrzucony niewdrozony
Zaleca sie wymienienie oceny znaczenia obok Zaleca sie wymienienie oceny znaczenia obok
kazdego z trzech obszaréw (wtasnego zaktadu, kazdego z trzech obszaréw (wtasnego zaktadu,
B2.4 | zaktadu odbiorcy elementu procesu, uzytkownika zaktadu odbiorcy, uzytkownika koncowego) branych
177* | Rysunek | koncowego) branych pod uwage i uzycie najwyzszej pod uwage i uzycie najwyzszej oceny dla znaczenia.
B2.4-1 | oceny dla znaczenia. Pozycja. Jeden obszar, taki jak | Jeden obszar, taki jak uzytkownik koncowy, moze nie
uzytkownik koncowy, moze nie zawsze mie¢ zawsze mieC najwyzszg ocene znaczenia.
najwyzszg ocene znaczenia

* Drukowana wersja Podrecznika AIAG&VDA FMEA w j. polskim uwzglednia juz te zmiane
** Drukowana wersja Podrecznika AIAG&VDA FMEA w j. polskim uwzglednia juz czesc¢ tej zmiany
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Strona | Rozdziat | Oryginalne sformutowanie (patrz wyroznienie) Poprawione sformutowanie lub wyjasnienie
B2.5 | PFMEA AP:W, S, N, n.d. PFMEA AP: W, S, N
178 | Rysunek
B2.5-1
B2.6 | PFMEA AP:W, S, N, n.d. PFMEA AP: W, S, N
178 | Rysunek
B2.6-1
B2.6 | Status: Otwarty, decyzja w toku (opcjonalnie), Status: Otwarty, decyzja w toku (opcjonalnie),
178* | Rysunek | wdrozenie w toku (opcjonalnie), zakonczony, wdrozenie w toku (opcjonalnie), zakonczony,
B2.6-1 | odrzucony niewdrozony
B3.5 | FMEA-MSRAP: W, S, N, n.d. FMEA-MSR AP: W, S, N
182 | Rysunek
B3.5-1
B3.6 | FMEA-MSR AP: W, S, N, n.d. FMEA-MSR AP: W, S, N
183 | Rysunek
B3.6-1
B3.6 | Status: Otwarty, decyzja w toku (opcjonalnie), Status: Otwarty, decyzja w toku (opcjonalnie),
183* | Rysunek | wdrozenie w toku (opcjonalnie), zakonczony, wdrozenie w toku (opcjonalnie), zakonczony,
3.6-1 | odrzucony niewdrozony
Cl1.2 | Uwaga: Obnizenie wartosci O = 10, 9, 8, 7 jest Uwaga: Obnizenie wartosci (O) jest mozliwe w
187* | Tabela | mozliwe w oparciu o dziatania zwigzane z walidacjg oparciu o dziatania zwigzane z walidacjg wyrobu.
Cl2 | wyrobu.
C1.3.1 | Uwaga: Obnizenie wartosci O = 10, 9, 8, 7 jest Uwaga: Obnizenie wartosci (O) jest mozliwe w
189* Tabela | mozliwe w oparciu o dziatania zwigzane z walidacjg oparciu o dziatania zwigzane z walidacjg wyrobu.
190 - | C1.3.2 | Obejmuje Tabele C1.3.2 — DFMEA alternatywne Tabela zostata usunieta z podrecznika
191 Tabela | wystepowanie (O) z przewidywaniem btedu na
C1.3.2 | podstawie czasu

* Drukowana wersja Podrecznika AIAG&VDA FMEA w j. polskim uwzglednia juz te zmiane
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Podrecznik AIAG & VDA FMEA — wydanie 1. — errata do polskiego tlfumaczenia

Strona | Rozdziat | Oryginalne sformutowanie (patrz wyroznienie) Poprawione sformutowanie lub wyjasnienie
Dojrzatos¢ metody wykrywania dla D=7: Sprawdzona | Dojrzato$¢ metody wykrywania dla D=7: Nowa
metoda testowa dla weryfikacji funkcjonalnosci lub metoda testowa, niesprawdzona; zaplanowany
C1.4 | walidacji wydajnosci, jakosci, niezawodnosci, harmonogram jest wystarczajgcy do modyfikacji
192** | Tabela | trwatosci; w cyklu rozwoju wyrobu planowane terminy | narzedzi produkcyjnych przed zwolnieniem do
D3 sg pozniejsze, tak ze btedy testowe mogg powodowac | produkcji
opoOznienia produkcji z powodu przeprojektowania
konstrukciji i/lub ponownego opracowania narzedzi.
208" c3.4 Znaczny skutek dla wyrobu = 9 -> Ekstremalnie niskie | Znaczny skutek dla wyrobu = 9 -> Ekstremalnie niskie
' — bardzo niskie = 2-3 -> Niezawodna—Wysoka = 1 ->N | — bardzo niskie = 2-3 -> Niezawodna = 1 ->N
218 F1.1 | Otwarty, wdrozony, odrzucony Otwarty, decyzja w toku wdrozenie w toku,
Krok 6. konczony, niewdrozon
za Y, y
Krok 7. podsumowuje zakres i wyniki DFMEA w Krok 7. podsumowuje zakres i wyniki PEMEA w
raporcie podlegajgcym przeglgdowi przez wewnetrzne | raporcie podlegajgcym przeglgdowi przez wewnetrzne
kierownictwo i/lub klienta. Podrecznik AIAG FMEA 4. | kierownictwo i/lub klienta. Podrecznik AIAG FMEA 4.
wydanie wskazuje, ze kierownictwo jest wiascicielem | wydanie wskazuje, ze kierownictwo jest wtascicielem
procesu FMEA i ponosi ostateczng odpowiedzialnos¢ | procesu FMEA i ponosi ostateczng odpowiedzialnosc¢
za wybor i stosowanie zasobow oraz zapewnienie za wybor i stosowanie zasobow oraz zapewnienie
skutecznego procesu zarzgdzania ryzykiem, skutecznego procesu zarzgdzania ryzykiem,
293 F1.2 uwzgledniajgcego harmonogram. Te stwierdzenia uwzgledniajgcego harmonogram. Te stwierdzenia
' znalazty sie w rozdziale 2. Strategia, planowanie, znalazty sie w rozdziale 2. Strategia, planowanie,
wdrozenie. Jednakze 4. wydanie nie zawiera dalszych | wdrozenie. Jednakze 4. wydanie nie zawiera dalszych
wskazowek co do tego, w jaki sposéb angazowac wskazowek co do tego, w jaki sposéb angazowac
kierownictwo do zespotu DFMEA. Krok 7. dostarcza kierownictwo do zespotu PFMEA. Krok 7. dostarcza
zalecen dotyczacych tego, co uwzgledniac w zalecen dotyczacych tego, co uwzgledniac w
dokumentowaniu wynikow. Zaleca sie, aby raport ten, | dokumentowaniu wynikow. Zaleca sig, aby raport ten,
jako element planu rozwoju i kamieni milowych jako element planu rozwoju i kamieni milowych
projektu, wskazywat na techniczne ryzyko btedu. projektu, wskazywat na techniczne ryzyko btedu.
Tom VDA 4, rozdziat Analiza FMEA wyrobu i procesu | Tom VDA 4, Analiza FMEA wyrobu i procesu FMEA w
223 F2 FMEA w poréwnaniu z Podrecznikiem AIAG & VDA porownaniu z Podrecznikiem AIAG & VDA FMEA
FMEA

* Drukowana wersja Podrecznika AIAG&VDA FMEA w j. polskim uwzglednia juz te zmiane
** Drukowana wersja Podrecznika AIAG&VDA FMEA w j. polskim uwzglednia juz czesc¢ tej zmiany
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Strona | Rozdziat | Oryginalne sformutowanie (patrz wyroznienie) Poprawione sformutowanie lub wyjasnienie
293 E2 1 Tom VDA 4, rozdziat Analiza FMEA wyrobu w Tom VDA 4, podrozdziat Analiza FMEA wyrobu w
) poréwnaniu z podrecznikiem AIAG & VDA FMEA poréwnaniu z podrecznikiem AIAG & VDA FMEA
223* F2.1 | Przygotowanie i planowanie projektu Planowanie i przygotowanie
223* F2.1 | dokumentowanie wynikéw Dokumentowanie wynikéw
208 £2 2 Tom VDA 4, rozdziat Analiza FMEA wyrobu w Tom VDA 4, podrozdziat Analiza FMEA procesu w
' porownaniu z podrecznikiem AIAG & VDA FMEA porownaniu z podrecznikiem AIAG & VDA FMEA
228* F2.2 | Przygotowanie i planowanie projektu Planowanie i przygotowanie
228* F2.2 | dokumentowanie wynikéw Dokumentowanie wynikow
Tom VDA 4, rozdziat Analiza FMEA dla systeméw Tom VDA 4, podrozdziat Analiza FMEA dla systeméw
232* F2.3 | mechatronicznych w poréwnaniu z podrecznikiem mechatronicznych w poréwnaniu z podrecznikiem
AIAG & VDA FMEA AIAG & VDA FMEA
0354k G AIAG APQP Advanced Production and Quality AIAG Advanced Product Quality Planning and Control
Planning Plan

* Drukowana wersja Podrecznika AIAG&VDA FMEA w j. polskim uwzglednia juz te zmiane
** Drukowana wersja Podrecznika AIAG&VDA FMEA w j. polskim uwzglednia juz czesc¢ tej zmiany
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